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WERKZEUGE Solid carbide-/PM-HSS Tools

We have a passion for precision.
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Hochleistungswerkzeuge
zum Frasen und Bohren

High performance tools
for milling and drilling
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ARNO

WERKZEUGE Solid carbide thread milling cutters

We have a passion for precision.

Ausfiihrung Design
AFT - Gewindefraser ISO-Innengewinde AFT - Thread milling cutter ISO - internal thread
- Gewindefraser UNC-Innengewinde - Thread milling cutter UNC - internal thread
- Gewindefraser UNF-Innengewinde - Thread milling cutter UNF - internal thread
- Gewindefraser BSP(G)-Innengewinde - Thread milling cutter BSP(G) - internal thread
- Gewindefraser NPT-Innengewinde - Thread milling cutter NPT - internal thread
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Ubersicht VHM-Gewindefraser

Overview solid carbide thread milling cutter

Schneiden
Flutes

Bezeichnung
Description

Frasertyp
Type

Gewindefraser 1SO -
Innengewinde
Thread milling cutter 1SO -
internal thread

AFT525.1-IS0... 3-

Gewindefraser 1SO -
Innengewinde
Thread milling cutter ISO -
internal thread

AFT525.1-IS0...IK-F 3-4

Gewindefraser 1SO -
Innengewinde
Thread milling cutter ISO -
internal thread

AFT525.0-IS0...-IK 3-5

Gewindefraser 1SO -
Innengewinde
Thread milling cutter ISO -
internal thread

AFT52534-I1S0... 3

AFT - Gewindefraser 1SO-Innengewinde / Thread milling cutter ISO-internal thread

Abb.
Picture

Seite
Page

Ausfiithrung
Design

Spiralwinkel
Helix angle

mittellang

1 o
medium length 5

344

mittellang mit Innen-
kithlung und Fase
medium length
with through tool coolant
and chamfers

15°

kurz
mit Innenkihlung
short
with through tool
coolant

15°

mini 15°
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Ubersicht VHM-Gewindefraser Overview solid carbide thread milling cutter

Bezeichnung Schneiden Frasertyp Ausfiihrung Spiralwinkel Abb. Seite
Description Flutes Type Design Helix angle Picture Page

AFT - Gewindefraser UNC-Innengewinde / Thread milling cutter UNC-internal thread

Gewindefraser UNC -
Innengewinde mittellang

AFT525.1-UNC... 3- 15°
Thread milling cutter UNC - medium length 352
internal thread
Gewindefraser UNC - mittellang mit Innen-
: kihlung und Fase
Innengewinde
AFT525.1-UNC...IK-F 3-5 Thread mili s tter UNC medium length 15° 353
el (it T (et ~ with through tool coolant
internal thread and chamfers
Gewindefraser UNC -
Innengewinde
AFT52534-UNC... ini 15°
Thread milling cutter UNC - min 354
internal thread
AFT - Gewindefraser UNF-Innengewinde / Thread milling cutter UNF-internal thread
Gewindefraser UNF -
Innengewinde mittellang
AFT525.1-UNF... 3- 15°
Thread milling cutter UNF - medium length 355
internal thread
Gewindefraser UNF - mittellang mit Innen-
; kiihlung und Fase
Innengewinde
AFT525.1-UNF...IK-F 3-5 Thread milli 5 Wltt UNF medium length 115 356
et oL et " with through tool coolant
internal thread and chamfers
AFT - Gewindefriaser BSP(G)-Innengewinde / Thread milling cutter BSP(G)-internal thread
Gewindefraser BSP - mittellang mit Innen-
Innengewinde kihlung
AFT525.1-BSP...IK 3-5 ) 15°
Thread milling cutter BSP - medium length 357
internal thread with through tool coolant
AFT - Gewindefraser NPT-Innengewinde / Thread milling cutter NPT-internal thread
Gewindefraser NPT - kurz mit Innenkuthlung
| ind und Fase
AFT525.1-NPT..IKF  3-4 fnengewinde short 15° 358
Thread milling cutter NPT -

with through tool coolant
internal thread and chamfers
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WERKZEUGE

Weitere Informationen finden Sie unter:
For more information see: www.arno.de




AUSFUHRUNG AFT
WERKZEUGE Design AFT

We have a passion for precision.

Rundum uberzeugend:
ARNO-Gewindefraser aus Vollhartmetall fiir die
Bearbeitung von Stahl, Aluminium und NE-Metallen.

Solid carbide thread mills for
steel, aluminium and non-ferrous materials.

TiAIN beschichtete Gewindefraser aus

Feinstkorn-Hartmetall bieten Ihnen eine
optimale, gleichmaBige Gewindequalitat
sowie eine hohe VerschleiBfestigkeit.

Fine grain solid carbide cutters with TIiAIN
coating, some with through tool coolant and
chamfering edge.



Gewindefraser 1SO-Innengewinde Thread milling cutter 1SO-internal thread
3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, mittellange Ausflihrung 3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, mid-length design

([

Seite

Page

359-360

15° HA

Feinstkorn P N
Ultra micro ||
granulation s o)

AFT525.1-1SO-...
G P
SD?nagf,gSER:Rk Gewinde  Steigung d d, I, | z ~

Thread Pitch

AFT52531-1S0-M4X0.7 M4 0,7 2,90 6 7,00 57 3

‘ AFT52531-1SO-M6X1.0 M6 1,00 4,50 6 13,00 57 3

AFT52541-1SO-M10X1.5 M10 5 ,50 8 21,00 72

=
~
~

‘ AFT52541-1S0-M14X2.0 M14 2,00 10,00 10 30,00 83 4

AFT52551-1SO-M18X2.5 M18 2,5 14,00 14 37,50 92

14v

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable
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Gewindefraser 1SO-Innengewinde
3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, mittellange Ausflihrung

Thread milling cutter 1SO-internal thread
3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, mid-length design

([
M Seite
Page
359-360
HA
Feinstkorn P N
Ultra micro ||
granulation S o
it IK ||
with ic \/ K e H
da
G P ‘
DIN 3351 Gewinde Steigung  d q, ! | 2 - .
Thread Pitch 1
‘ AFT52531-1SO-M8X1.251K M8 1,25 6,00 6 17,50 65 3 ‘

‘AFT52541-ISO-M12X1.75IK M12 1,75 9,50 10 26,25 80 4

‘AFT52541-ISO-M16X2.0IK M16 2,00 12,00 12 34,00 92 4

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable

Dimensions in mm

AFT
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Gewindefraser 1SO-Innengewinde Thread milling cutter 1SO-internal thread
3 - 4 Schneiden, 15° Rechtsspirale, mittellange Ausflihrung 3 - 4 flutes, 15 degree helix angle, mid-length design

M
v

mit IK
with ic

Seite
Page

359-360

=
T o=z
O e

Feinstkorn
Ultra micro
granulation

v

AFT525.1-1SO-...IK-F
G P
Schaft / Shank . .
Gewinde Steigung d d | | A z
DIN 6535HA Thread  Pitch ' '
‘ AFT52531-1SO-M8X1.25IK-F M8 1,25 6,50 10 16,80 74 90° 3

‘AFT52541-ISO-M12X1.75IK-F M12 1,75 9,90 14 25,25 90 90° 4 ‘

‘ AFT52541-1SO-M16X2.0IK-F M16 2,00 13,60 18 32,85 102 90° 4 ‘

14v

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable
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Gewindefraser 1SO-Innengewinde Thread milling cutter 1SO-internal thread

3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, kurze Ausfiihrung 3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, short design
o
Seite
MF
359-360
15° HA
Feinstkorn P N
Ultra micro |
granulation s o)
4 K [ H

AFT525.0-1SO-...
G P
SD?nagf,gSER:Rk Gewinde  Steigung d d, I, | z ~

Thread Pitch

AFT52530-1SO-M8X1.0 M8 1,00 6,00 6 13,00 57 3

‘ AFT52540-1S0-M12X1.0 19,00
H
‘ AFT52540-1S0-M14X1.5 10,00 22,50 B
m
_

‘ AFT52550-1S0-M18X1.5 14,00 28,50

AFT52550-1S0-M20X1.5 M20 1,5 16,00 16 31,50 92 5 ‘ _

AFT

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable
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14v

Gewindefraser 1SO-Innengewinde
3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, kurze Ausfiihrung

Thread milling cutter 1SO-internal thread
3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, short design

with ic

([

Seite

MF
359-360

HA

Feinstkorn P N
Ultra micro ||
granulation s o)
mit 1K / KEHE

AFT525.0-1SO-...IK
G P
Sp?na:;t5/3s5'::2k Gewinde  Steigung d d, 1 | z

Thread Pitch

AFT52530-1SO-M8X1.01K M8 1,00 6,00 6 13,00 57 3

‘ AFT52540-1S0-M12X1.01K 19,00
M
‘ AFT52540-1S0-M14X1.51K 10,00 22,50
M
_
‘ AFT52550-1S0-M18X1.51K 14,00 28,50
AFT52550-1S0-M20X1.51K M20 1,5 16,00 16 31,50 92 5 ‘
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@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable

Dimensions in mm



Gewindefraser 1SO-Innengewinde Thread milling cutter 1SO-internal thread
3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, kurze Ausfiihrung 3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, short design

Seite
Page

359-360

MF

v

mit IK
with ic

=
T o=z
O e

Feinstkorn
Ultra micro
granulation

v

AFT525.0-1SO-...IK-F
G P
Schaft / Shank . .
Gewinde Steigung d d | | A z
DIN 6535HA Thread  Pitch ' '
‘ AFT52540-1S0-M10X1.01K-F M10 1,00 8,70 12 15,40 80 90° 4 ‘

‘AFT52540-ISO-M12X1.0IK—F M12 1,00 10,70 14 18,40 90 90° 4

‘ AFT52540-1SO-M12X1.51K-F M12 15 10,00 14 18,65 90 90° 4

‘ AFT52550-1S0-M16X1.5IK-F M16 15 14,00 18 24,65 102 90° 5

AFT

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable

Dimensions in mm ARNO®-Werkzeuge | VHM-/PM-HSS Werkzeuge | Solid carbide-/PM-HSS Tools 349



Gewindefraser 1SO-Innengewinde
3 Schneiden, 15° Rechtsspirale, Mini Ausfiihrung

Thread milling cutter 1SO-internal thread

3 flutes, 15 degree helix angle, mini design

([

Seite

Page

359-360

15° HA

Feinstkorn P N
Ultra micro ||
granulation S o)

AFT52534-1S0-...
G P
Schaft / Shank N .
Gewinde St d d 1 1 I
DIN 6535HA T‘m’; de ;:tg:h“g A ) 2 z

AFT52534-1S0-M2X0.4

M2 0,4 1,52 6

‘ AFT52534-1S0-M2.5X0.45 M2,5 0,45 1,96 6

AFT52534-1S0-M4X0.7 M4 0,7 16 10 8,40 57

w
o
J\) -
w

‘ AFT52534-1S0-M6X1.0 M6 4,80 6 3,00

AFT52534-1S0-M10X1.5 M10 5 8,20 0 4,50

= N
=
N
-
o
[}
~
w
w

14v
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@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable

Dimensions in mm



Bohren, Fasen und Gewindefrasen -Innengewinde
2 Schneiden, 15° Rechtsspirale, lange Ausfiihrung

Drilling, countersinking and internal thread milling
2 flutes, 15 degree helix angle, long design

TiAIN

Feinstkorn
Ultra micro
granulation

AFT52621-ISO-...IK-F

G P
Gewinde Steigung d d
Thread Pitch

Schaft / Shank
DIN 6535HA

A

‘AFT52621-ISO-M8X1.25IK-F M8 1,25 635 10 6,75 83 9,00 16,27 17,25 1,25 40 18,48 74‘

‘AFT52621-ISO-M12X1.75IK-F M12 1,75 995 14 10,25 12,3 13,5024,2125,38 1,50 45 27,25 89 ‘

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable

Dimensions in mm

o

Seite

M
359-360

HA

PONLD
S [¢
mit IK |

with ic 140° K H

AFT
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Gewindefraser UNC-Innengewinde Thread milling cutter UNC-internal thread

3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, mittellange Ausflihrung 3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, mid-length design
o
Seite
UNC e
359-360
15° HA
Feinstkorn P N
Ultra micro |
granulation s o)
4 K [ H

AFT525.1-UNC-...
G P
SD?nagsgs;::Rk Gewinde  Steigung d d, I, | z ~

Thread Pitch

‘ AFT52531-UNC-5/16X18 5/16" 18,00 5,80 6 16,90 65 3

‘ AFT52541-UNC-7/16X14 7/16" 14,00 8,00 8 23,60 72 4

‘AFT52541-UNC-9/16X12 9/16" 12,00 10,00 10 31,80 83 4

‘ AFT52551-UNC-3/4X10 3/4* 10,00 14,00 14 40,60 104 5

14v

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable
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Gewindefraser UNC-Innengewinde Thread milling cutter UNC-internal thread
3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, mittellange Ausflihrung 3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, mid-length design

Seite
Page

359-360

UNC

v

mit IK
with ic

15° HA

=
T o=z
O e

Feinstkorn
Ultra micro
granulation

v

AFT525.1-UNC-...IK-F
G P
Schaft / Shank . .
Gewinde Steigung d d | | A z
DIN 6535HA Thread  Pitch ' '
‘ AFT52531-UNC-5/16X18IK-F 5/16* 18,00 6,20 10 16,18 74 90° 3 ‘

‘ AFT52541-UNC-7/16X141K-F 7/16" 14,00 8,90 12 22,62 80 90° 4

‘ AFT52541-UNC-9/16X12IK-F 9/16" 12,00 11,70 16 30,63 100 90° 4

‘ AFT52551-UNC-3/4X10IK-F 3/4* 10,00 16,00 20 39,29 110 90° 5

AFT

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable
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Gewindefraser UNC-Innengewinde
3 Schneiden, 15° Rechtsspirale, Mini Ausfiihrung

Thread milling cutter UNC-internal thread

3 flutes, 15 degree helix angle, mini design

([

Seite

Page

359-360

15° HA

Feinstkorn P N
Ultra micro ||
granulation S o)

AFT52534-UNC-...
G P
Schaft / Shank N .
Gewinde St d d 1 1 I
DIN 6535HA T‘m’; de ;:tg:h“g A ) 2 z

AFT52534-UNC-2X56

2,00 56,00 1,64 6 4,60

‘ AFT52534-UNC-6X32 6,00 32,00 2,55 6 7,40

AFT52534-UNC-10X24 10,00 24,00 3,56 3,18 10,10 57

‘ AFT52534-UNC-1/4X20 1/4¢ 20,00 4,83 6 3,81 13,30 57 3

AFT52534-UNC-3/8X16 3/8" 16,00 7,62 4,76 20,00 63

14v
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@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable

Dimensions in mm



Gewindefraser UNF-Innengewinde Thread milling cutter UNF-internal thread

3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, mittellange Ausflihrung 3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, mid-length design
o
Seite
UNF
359-360
15° HA
Feinstkorn P N
Ultra micro |
granulation s o)
4 K [ H

AFT525.1-UNF-...
G P
SD?nagsgs;::Rk Gewinde  Steigung d d, I, | z ~

Thread Pitch

‘AFT52531-UNF-5/16X24 5/16" 24,00 6,00 6 16,90 65 3

‘AFT52541-UNF-7/16X20 7/16" 20,00 8,00 8 24,10 72 4

‘AFT52541-UNF-9/16X18 9/16" 18,00 12,00 12 29,60 83 4

‘ AFT52551-UNF-3/4X16 3/4* 16,00 14,00 14 39,70 104 5

AFT

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable
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Gewindefraser UNF-Innengewinde Thread milling cutter UNF-internal thread
3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, mittellange Ausflihrung 3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, mid-length design

Seite
Page

359-360

UNF

v

mit IK
with ic

=
T o=z
O e

Feinstkorn
Ultra micro
granulation

v

AFT525.1-UNF-...IK-F
G P
Schaft / Shank . .
Gewinde Steigung d d | | A z
DIN 6535HA Thread  Pitch ' '
‘ AFT52531-UNF-5/16X24I1K-F 5/16* 24,00 6,50 10 16,37 74 90° 3 ‘

‘ AFT52541-UNF-7/16X20IK-F 7/16" 20,00 9,40 12 22,19 80 90° 4

‘ AFT52541-UNF-9/16X18IK-F 9/16" 18,00 12,40 16 28,88 100 90° 4

‘ AFT52551-UNF-3/4X161K-F 3/4* 16,00 17,00 20 38,86 110 90° 5

14v

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable
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Gewindefraser BSP(G)-Innengewinde
3 - 5 Schneiden, 15° Rechtsspirale, mittellange Ausflihrung

Thread milling cutter BSP(G)-internal thread
3 - 5 flutes, 15 degree helix angle, mid-length design

o
Seite
BS P Page
359-360
HA
Feinstkorn P N
Ultra micro ||
/ granulation 4o
_ vV AL
AFT525.1-BSP-...IK
Schaft / Shank G P da
DIN 6535HA Gewinde  Steigung d d, I | 2 4i———‘

Thread Pitch

AFT52541-BSP-1/8X28IK 1/8" 28,00 7,90 8 20,00 70

‘ AFT52541-BSP-3/8X191K 3/8" 19,00 13,90 14 33,40 92 4

AFT52551-BSP-3/4X141K 3/4* 14,00 17,90 18 34,50 100

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable

AFT
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Gewindefraser NPT-Innengewinde Thread milling cutter NPT-internal thread
3 - 4 Schneiden, 15° Rechtsspirale, kurze Ausfiihrung 3 - 4 flutes, 15 degree helix angle, short design

Seite
Page

359-360

NPT &R

3-4 15° HA

¢ o AN E[s
/&y e AN B
mit 1K M \F / ‘uom

with ic

Feinstkorn
Ultra micro
granulation

v

AFT525.1-NPT-...IK-F
G P
SD(I:na:;ts/;stﬁxk Gewinde Steigung d d, I, | A z
Thread Pitch
AFT52531-NPT-1/16X271K-F 1/16 27,00 5,90 10 8,90 64 90° 3
AFT52541-NPT-1/8X271K-F 1/8* 27,00 7,80 12 8,90 70 90° 4
AFT52541-NPT-1/4X18IK-F 1/4¢ 18,00 10,05 16 13,40 81 90° 4
AFT52541-NPT-3/8X18IK-F 3/8" 18,00 13,45 18 13,40 81 90° 4

14v

@ = Hauptanwendung / Main application
O = Nebenanwendung / Suitable
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Empfohlene Schnittwerte Gewindefraser
Ausflhrung AFT

Festigkeit Durchmesser

[N/mm?] [m/min] mm
| Vergitungsstahl, unlegiet  <i0 |
| Vergitungsstahl, legiet <130 |
| Nitrerstal  <i0 |
| Schnellarbeitsstahl <130 |
| Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <130 |

Nichtrostender Stahl, ferritisch

1SO Werkstoff

Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch
Nichtrostender Stahl, austenitisch

Grauguss mit Lammellengraphit 100-350
Kugelgraphitguss 300-500 100-150 0,04-0,06 0,06-0,08
K Temperguss, weif 0450 | |

Temperguss, schwarz 0450 . ]

Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si <400 . fo T
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400

| KupferKnetlegierungen <700 |

| Kupfer-Sonderlegierungen ~ <300WB |

\
| Graphit

| Molybdén und Molybdanlegierungen [

| Nickellegierungen [

| Nickel-Chromlegierungen [

S | Hochwarmfeste Legierungen <1300 [
| Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 [

| Titanlegierwngen <700 f

| Stahlgehartet  <45HRC |

H . 560HRC [

65-70 HRC

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstanden anzupassen.
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Recommended cutting data thread milling cutters
Design AFT

Strength \'} Diameter

N im0 2 20mm
tempeingstodionalod oo |
tempeingssdialoed o
gl oo
geedsel o
| Hotworkingtoolsteel <10 [

Stainless steel, ferritic

ISO Material

Stainless steel, ferritic/martensitic
Stainless steel, austenitic

Grey cast iron with lamellar graphite 100-350
Speroidal cast iron 300-500 100-150 0,04-0,06 0,06-0,08
K White cast iron, tempered 3040 ]

Black cast iron, tempered 30450 1

lumium aloys 5% 10% S cao |
lumiium alloys > 15% Si < 400
Copperwowgmtaloys <0 |
Specilcopperaloys <soms |
N
S N R
 Malyodenum and moybaenum aiys |
Nealoys
Nollhomumaloys |
P v coatators e
Nolelcobaltchromumaloys <10 |
Cfwmumaos <0 |
Cempered sl <amc_ [
-1 = 1.

65-70 HRC

The recommended cutting data are only approximate values. It may be necessary to adjust them to each individual machining application.
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